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1 - CARACTERISTICAS GERAIS

- Alimentacdo: 85~250Vca (50 - 60 Hz)
- Temperatura de operagéo e armazenamento: entre -10°C e 60°C.
- Entrada:

03 entradas digitais.

- Saida:
05 saidas a relé (5A — 220VCA).
01 saida para sonorizador externo (12VCC £10% 20mA max.).

- Torque maximo nos parafusos: 0,5 Nm.

2 - APRESENTAGAO

Display que indica o tempo decorrido do temporizador, identifica
0 parametro ou exibe o valor dele durante a programag&o.

DISPLAY] DESCRICAO AJUSTE DEFAULT

laF4 2

Configura o tempo de solda.

Ao final do processo o display alternara | e a quantidade de processos
executados.
Para zerar 0s processos € necessario manter pressionada a tecla G

durante 5 segundos com a porta aberta.

3.3 - PROGRAMAGAO DO SETUP AVANGADO - N2

Para acessar a configuracdo do modo de trabalho do controlador pressione as teclas @ —

e 4+ por 5 segundos. Neste nivel é necessario o uso da senha.

3.3.1 — Parametros de setup avangado.

@ Leds indicadores de saida acionada.

O

P~ Tecla Down: diminui o valor do parametro sendo programado

PGM Tecla de acesso a programagao.

4 + Tecla Up: aumenta o valor do parametro sendo programado

Q Tecla timer: Reinicia a contagem.

3 - PROGRAMAGAO

A programacéo é dividida em 2 niveis de seguranga:
N1 — Programag&o dos parametros do usuario
N2 — Parametros de setup avangado

3.1 - SENHA DE ACESSO A PROGRAMAGAO:

Ao acessar a programagéo o display indicara solicitando a senha de acesso. A
senha padrédo de fabrica € 1234. Se a senha estiver correta o display indicara @ . Se
pressionar a tecla 4+ pode-se alterar a senha, ou pressionando a tecla PGM pode-se
prosseguir com a programagao.

Caso seja necessario programar o controlador sem saber a senha pode-se utilizar a
senha mestre 1700.

3.2 - PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DO USUARIO - N1

Para acessar os parametros do usuario é necessario pressionar a tecla PGM , utilize as
teclas - e @+ para alterar os valores programaveis. Utilize a tecla e ou apés 20
segundos sem pressionar nenhuma tecla saird do menu e os valores alterados seréo salvos.

3.2.1 — Ajuste dos temporizadores - N1

DISPLAY] DESCRIGCAO AJUSTE DEFAULT
Seleciona o temporizador

Pode-se armazenar valores distintos de temporizador de la1s 01
acordo com o P selecionado
Configura o tempo de vacuo. laF2 30

P -2|| Configura o tempo de gés. laF3 5

DISPLAY DESCRICAO AJUSTE DEFAULT
Ativa/Desativa tempo de gas.
Se = 0 — Desativa as saidas S2 e S3 Oel 1
Se = 1 - Ativa as saidas S2 e S3
Configura o tempo méximo para vacuo. 1a300 50
segundos
) - . 1a300
Configura o tempo méximo para gas. segundos 50
Configura o tempo méaximo para solda. 1a300 50
segundos
] s . 1a300
Configura o tempo méaximo para pés-solda. segundos 50
) . 1aFO05
Configura o tempo de pds-solda. segundos 5

4 — RESTAURAGAO DOS PARAMETROS DE FABRICA:

Para restaurar os valores padrdes de fabrica pressionar as teclasPGM, @~ —, 4+ € e

por 15 segundos o controlador indicard a seguinte tela - solicitando a senha de

acesso, se a senha digitada estiver correta seré exibida a seguinte tela

tecla 4@+ programar o valor do | ~

. Através da

em 1 e pressionar a tecla PGMpor 3 segundos.

5 — CONFIGURAGAO DO HORIMETRO:

Para acessar o menu do horimetro, deve-se pressionar as teclas PGM © 4+ POT 5

segundos.
DISPLA DESCRIGAO AJUSTE DEFAULT
Reset do horimetro.
Se = 0, ndo zera o horimetro; 00 ou 01 01
Se = 1, zera 0 horimetro.
Configura o set point do horimetro. 1a500 100
horas

Quando o tempo selecionado em for atingido e se encerre o ciclo em que ele se

encontra, o alarme soara e o display indicara| i = s |até que o horimetro seja zerado.

Este controlador ndo deve ser usado como dispositivo de seguranca.
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7 — FUNCIONAMENTO:

Quando a entrada E3 estiver aberta o display alternara

processos executados.

o

e a quantidade de

O fechamento da porta inicia os temporizadores, caso o horimetro ndo tenha atingido o

tempo para troca de 6leo

Quando a entrada E1 estiver fechada o horimetro inicia ou continua a contagem de tempo
para troca de dleo.

Quando a entrada E3 for acionada o controlador para o processo, aciona a saida S5
(solenoide de descompresséo) e reiniciara o processo apds a entrada E2 abrir e fechar.

8 — LIGAQ()ES ELETRICAS:
E1: Horimetro

E2: Sensor de Porta
E3: STOP

85~250
VAC
S1 - Véacuo
S2 — Cilindro
S3-Gas
S4 - Solda
S5 — Solenoide

SUGERIMOS A INSTALACAO
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Em respeito & natureza, imprimimos este material em papel reciclado. Descarte-o corretamente. mp A

O FABRICANTE RESERVA-SE O DIREITO DE ALTERAR QUALQUER ESPECIFICAGAO SEM AVISO PREVIO



